
職場安全概論職場安全概論職場安全概論職場安全概論

蔡瑋琪蔡瑋琪蔡瑋琪蔡瑋琪

� 勞工安全重要性及職業災害定義勞工安全重要性及職業災害定義勞工安全重要性及職業災害定義勞工安全重要性及職業災害定義



勞工安全之範圍勞工安全之範圍勞工安全之範圍勞工安全之範圍

�工作場所危害人體者工作場所危害人體者工作場所危害人體者工作場所危害人體者。。。。

�危害因子危害因子危害因子危害因子：：：：環境環境環境環境、、、、物質物質物質物質、、、、設備設備設備設備、、、、

作業方法作業方法作業方法作業方法、、、、作業程序等作業程序等作業程序等作業程序等。。。。

�過去多為傷害過去多為傷害過去多為傷害過去多為傷害、、、、感電或中毒感電或中毒感電或中毒感電或中毒，，，，

現在人因工程問題漸多現在人因工程問題漸多現在人因工程問題漸多現在人因工程問題漸多。。。。

� 職業傷害之損失及影響職業傷害之損失及影響職業傷害之損失及影響職業傷害之損失及影響

– 直接損失直接損失直接損失直接損失：：：：醫療費用、職災補償費用、設備損
失、物料損失 。

– 間接損失間接損失間接損失間接損失：：：：人員損失、財物損失、效率損失、
作業中斷損失、其他(企業形象)損失。

職災損失計算分為直接損失與間接損失職災損失計算分為直接損失與間接損失職災損失計算分為直接損失與間接損失職災損失計算分為直接損失與間接損失( 約約約約1:4 )



�職業傷害定義職業傷害定義職業傷害定義職業傷害定義：：：：（（（（勞安法第二條勞安法第二條勞安法第二條勞安法第二條））））『『『『職業災害職業災害職業災害職業災害』』』』：：：：謂謂謂謂1111勞工勞工勞工勞工2222就業場所就業場所就業場所就業場所之建築物之建築物之建築物之建築物、、、、設設設設備備備備、、、、原料原料原料原料、、、、材料材料材料材料、、、、化學物品化學物品化學物品化學物品、、、、氣氣氣氣體體體體、、、、蒸氣蒸氣蒸氣蒸氣、、、、粉塵等或作業活動及粉塵等或作業活動及粉塵等或作業活動及粉塵等或作業活動及其他其他其他其他3333職業上原因職業上原因職業上原因職業上原因引起之勞工引起之勞工引起之勞工引起之勞工4444疾疾疾疾病病病病、、、、傷害傷害傷害傷害、、、、殘廢殘廢殘廢殘廢或或或或死亡死亡死亡死亡 。。。。勞勞勞勞 工工工工：：：：受僱從事工作獲致工資者受僱從事工作獲致工資者受僱從事工作獲致工資者受僱從事工作獲致工資者。。。。就就就就 業業業業 場場場場 所所所所：：：：就業場所就業場所就業場所就業場所、、、、工作場所工作場所工作場所工作場所、、、、作業場所作業場所作業場所作業場所。。。。

�不得視為職業傷害之狀況不得視為職業傷害之狀況不得視為職業傷害之狀況不得視為職業傷害之狀況

�非日常生活所必需之私人行為

�未領有駕駛執照駕車者

�受吊扣期間或吊銷駕駛執照處分駕車者

�經交叉路口闖紅燈者

�闖越鐵路平交道者

�酒醉駕車者

�行駛高速公路路肩者

�逆向行駛單行道或跨越雙黃線行駛者





�工作場所潛在危害分類工作場所潛在危害分類工作場所潛在危害分類工作場所潛在危害分類

1.化學性危害化學性危害化學性危害化學性危害
-即所謂酸、鹼、溶劑、
殺蟲劑、清潔劑…等。

2.物理性危害物理性危害物理性危害物理性危害
-指工作環境或工作過
程中所產生的狀況，如
高低溫、噪音、振動…等等等等。。。。

�工作場所潛在危害分類工作場所潛在危害分類工作場所潛在危害分類工作場所潛在危害分類

3.3.3.3.生物性危害生物性危害生物性危害生物性危害

- 指具傳染性或過敏性的生物體。

4.4.4.4.人因工程上的危害人因工程上的危害人因工程上的危害人因工程上的危害

- 即所謂的精神狀況及人體工學環境。
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� 職業傷害的原因職業傷害的原因職業傷害的原因職業傷害的原因



�職業傷害因子職業傷害因子職業傷害因子職業傷害因子

直接原因直接原因直接原因直接原因：：：：人員與媒介物的能量相接觸，或人員
暴露在媒介物的危害物質中，直接引
發災害現象的原因。

媒介物媒介物媒介物媒介物：：：：能量或危害物質的來源
能量能量能量能量﹙﹙﹙﹙加害物加害物加害物加害物﹚﹚﹚﹚：直接與人體接觸的能量
危害物質危害物質危害物質危害物質：對人體有危害的物質『『『『間接原因間接原因間接原因間接原因』』』』：：：：不良之管理

（（（（不安全行為不安全行為不安全行為不安全行為、、、、不安全設備不安全設備不安全設備不安全設備））））

基本原因基本原因基本原因基本原因：：：：事業單位之安全管理缺失、環境缺失
及人為疏失等。

原因分類原因分類原因分類原因分類：：：：

– 不安全﹙衛生﹚的人為因素 佔佔佔佔88%

– 不安全﹙衛生﹚的物為因素 佔佔佔佔10%

– 不可預測或抗拒的因素 佔佔佔佔 2%



� 不安全的狀況不安全的狀況不安全的狀況不安全的狀況<設備設備設備設備、、、、環境環境環境環境>

EX：工作場所不整潔、採光照明不良、高度噪音 、
警報系統不良、工具、機械或物料有缺陷….等。

� 不安全的動作不安全的動作不安全的動作不安全的動作<行為行為行為行為>

EX：未遵守標準工作程序、在工作中開玩笑 、使
用有缺陷的機具 、採取不正確的工作姿勢、未
使用個人防護具 …等。



�職業災害類型職業災害類型職業災害類型職業災害類型

你的工作環你的工作環你的工作環你的工作環

境安全嗎境安全嗎境安全嗎境安全嗎?

1 墬落、滾落 7 被夾、被捲 13 感電 19 不能歸類
2 跌倒 8 被切,割,擦傷 14 爆炸 20 交通事故
3 衝撞 9 踩踏( 踏穿) 15 物體破裂
4 物體飛落 10 溺水 16 火災
5

物體倒塌、崩塌 11 與高低溫接觸 17 不當動作
6 被撞 12 與有害物接觸 18 其他

�職業災害類型職業災害類型職業災害類型職業災害類型



案例參考案例參考案例參考案例參考:不當使用合梯不當使用合梯不當使用合梯不當使用合梯，，，，易肇重大易肇重大易肇重大易肇重大
災害災害災害災害

99年11月18日高雄市某大醫
院，於病房值班醫師室輕隔間工
程作業發生勞工自合梯上墜落地
面致死的重大職業災害。初步研
判災害原因係勞工跨站合梯兩側

未滿2公尺高處墜落所導致。

墬落

案例參考案例參考案例參考案例參考:上衣捲進攪拌機上衣捲進攪拌機上衣捲進攪拌機上衣捲進攪拌機勒死肉勒死肉勒死肉勒死肉
圓店老闆娘圓店老闆娘圓店老闆娘圓店老闆娘

捲入

彰化縣北斗鎮「肉圓火」老闆娘
楊陳錠，昨天在製作肉圓外皮時
，上衣不慎被捲入攪拌機，碎布
瞬間變成繩狀，緊緊勒住氣管導
致窒息，消防人員以支撐器救出
婦人，送醫後仍回天乏術。



案例參考案例參考案例參考案例參考:圍巾捲進平燙機圍巾捲進平燙機圍巾捲進平燙機圍巾捲進平燙機,洗衣場洗衣場洗衣場洗衣場
女員工頭斷女員工頭斷女員工頭斷女員工頭斷

雲林一家洗衣工廠，一名女
員工身上纏繞的圍巾被捲進
平燙機，連帶她整個人被捲
進平燙機裡，頭顱斷裂當場
死亡。

被捲

外籍勞工以沖床從事金屬
製品衝壓作業因清理模具
發生被致死職業災害。

被夾

案例參考案例參考案例參考案例參考：：：：勞工遭沖床夾壓致死勞工遭沖床夾壓致死勞工遭沖床夾壓致死勞工遭沖床夾壓致死



案例參考案例參考案例參考案例參考：：：：手扶梯漏電工人亡手扶梯漏電工人亡手扶梯漏電工人亡手扶梯漏電工人亡

仁武警方調查，死者王姓男
子（46歲，屏東人）在某大
機電公司服務已10年，他昨
日上午9時許於義大世界地下
停車場旁手扶梯進行試車，
疑因手扶梯漏電而昏迷，經
消防隊送達醫院時已無生命
跡象。【99.08.13】

感電

案例參考案例參考案例參考案例參考：：：：餐廳打工餐廳打工餐廳打工餐廳打工2度滑倒度滑倒度滑倒度滑倒女大女大女大女大
生昏迷死生昏迷死生昏迷死生昏迷死

滑倒



案例參考案例參考案例參考案例參考：：：：204兵工廠爆炸兵工廠爆炸兵工廠爆炸兵工廠爆炸三總三總三總三總：：：：
7名患者傷勢嚴重名患者傷勢嚴重名患者傷勢嚴重名患者傷勢嚴重

爆炸

過勞



【【【【醫院暴力事件醫院暴力事件醫院暴力事件醫院暴力事件】】】】

工作暴力

職業傷害種類如下職業傷害種類如下職業傷害種類如下職業傷害種類如下：：：：

� 失能傷害失能傷害失能傷害失能傷害

-損失日數在一日以上損失日數在一日以上損失日數在一日以上損失日數在一日以上。。。。

-死亡死亡死亡死亡、、、、永久全失能永久全失能永久全失能永久全失能、、、、永久部份失能永久部份失能永久部份失能永久部份失能、、、、暫時全失暫時全失暫時全失暫時全失
能能能能。。。。

� 非失能傷害非失能傷害非失能傷害非失能傷害

-損失日數在一日以下損失日數在一日以下損失日數在一日以下損失日數在一日以下（（（（輕傷害輕傷害輕傷害輕傷害））））。。。。

� 虛驚事故虛驚事故虛驚事故虛驚事故 (Near Miss) (Near Miss) (Near Miss) (Near Miss) 的定義的定義的定義的定義：：：：

未造成人員傷亡未造成人員傷亡未造成人員傷亡未造成人員傷亡、、、、財產損失財產損失財產損失財產損失、、、、製程中斷製程中斷製程中斷製程中斷，，，，但引起但引起但引起但引起
人員驚嚇之事件人員驚嚇之事件人員驚嚇之事件人員驚嚇之事件。。。。



� 職業傷害預防職業傷害預防職業傷害預防職業傷害預防

�職業傷害預防職業傷害預防職業傷害預防職業傷害預防：：：：
認知危害認知危害認知危害認知危害 評估危害評估危害評估危害評估危害 控制危害控制危害控制危害控制危害

(1)認知危害認知危害認知危害認知危害:  物理性危害、化學性危害、
生物性危害、人因工程性危害。

(2) 評估危害評估危害評估危害評估危害:環境偵測、生物偵測。

(3) 管制危害管制危害管制危害管制危害:工程管理、健康管理、行政管理。



�控制危害源控制危害源控制危害源控制危害源---首要考量首要考量首要考量首要考量

-低危害性物料取代高危害物料

-以無危害或低危害製程取代有危害製程

�從危害所及之路徑控制從危害所及之路徑控制從危害所及之路徑控制從危害所及之路徑控制

-將危害包圍、隔離

�從暴露之勞工加以控制從暴露之勞工加以控制從暴露之勞工加以控制從暴露之勞工加以控制

-著用個人防護具

�危害控制危害控制危害控制危害控制

�自動檢查自動檢查自動檢查自動檢查

�改進不安全、不衛生的工作環境、機械、
設備及行為動作。

�顯示雇主及管理階層對勞工安全與健康的
關心。

�建立各種機械設備良好的保養檢修制度。

�改善勞工工作方法提高生產效率。



�自動檢查自動檢查自動檢查自動檢查V.S日常生活日常生活日常生活日常生活

�開車前- 檢查煞車系統、油量、水箱、方向
燈號、輪胎胎壓。

�出門前- 檢查瓦斯、水、電。

�自動檢查的行為就是事前防患災害的檢查。

�能量危害防護能量危害防護能量危害防護能量危害防護

修護時因能量釋出造成危害－＞切斷動力源後上鎖



1. 1. 1. 1. 頭部防護頭部防護頭部防護頭部防護

2. 2. 2. 2. 臉部防護臉部防護臉部防護臉部防護

3. 3. 3. 3. 眼部防護眼部防護眼部防護眼部防護

4. 4. 4. 4. 耳部防護耳部防護耳部防護耳部防護

5. 5. 5. 5. 手部防護手部防護手部防護手部防護

6. 6. 6. 6. 足部防護足部防護足部防護足部防護

7. 7. 7. 7. 身體防護身體防護身體防護身體防護

8. 8. 8. 8. 呼吸防護呼吸防護呼吸防護呼吸防護

防護具種類

1.確認危害

2.選擇適當類型之防護具

3.選擇有效防護具

4.選擇適當防護具並正確佩帶

防護具選用步驟防護具選用步驟防護具選用步驟防護具選用步驟



Thank  You  For Your  AttentionThank  You  For Your  Attention


